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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнение пусконаладочных работ и сдача его в эксплуатацию (по отраслям)

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнения пусконаладочных работ и сдача его в эксплуатацию (по отраслям) и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнения пусконаладочных работ и сдача его в эксплуатацию (по отраслям).

	ПК 1.1.
	Осуществлять организационно-производственные работы для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования. 

	ПК 1.2
	Проводить сборку, регулировку, дефектовку агрегатов промышленного (технологического) оборудования.

	ПК 1.3
	Производить оценку состояния промышленного (технологического) оборудования после выполнения наладочных работ, контроль технического состояния оборудования при вводе в эксплуатацию.





1.1.3 В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками


	Н 1.1.01
	Изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали, входящие в состав оборудования

	
	Н 1.1.02
	Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	Н 1.1.03
	Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования.

	
	Н 1.1.04
	Монтаж механизмов простого оборудования

	
	Н 1.1.05
	Монтаж механизмов оборудования средней сложности

	
	Н 1.1.06
	Монтаж механизмов сложного оборудования

	
	Н 1.2.01
	Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

	
	Н 1.2.02
	Сборка механизмов простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.03
	Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.04
	Подготовка рабочего места при регулировке механизмов простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.05
	Выполнение работ по регулировке механизмов простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.06
	Контроль качества работ по регулировке механизмов простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.07
	Подготовка рабочего места при дефектации  простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.2.08
	Заполнение документации по результатам дефектации простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	Н 1.3.01
	Выявление дефектов механизмов оборудования средней сложности

	
	Н 1.3.02
	Контроль взаимного расположения узлов и деталей оборудования после сборки 

	
	Н 1.3.03
	Сдача оборудования средней сложности после регулировки и испытания

	
	Н 1.3.04
	Оформление документов после регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	Уметь
	У 1.1.01
	Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	У 1.1.02
	Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке

	
	У 1.1.03
	Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	У 1.1.04
	Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого и сложного оборудования

	
	У 1.1.05
	Осуществлять строповку и перемещение механизмов сложного оборудования с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места

	
	У 1.1.06
	Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	У 1.2.01
	Читать чертежи оборудования 

	
	У 1.2.02
	Выполнять регулировку простого оборудования и оборудования средней сложности и сложного оборудования в правильной технологической последовательности

	
	У 1.2.03
	Разбирать и собирать резьбовые, штифтовые соединения, шкивы, муфты, подшипники качения, подшипники скольжения, кривошипно-шатунные, кривошипно-кулисные и кулачковые устройства механизмов оборудования 

	
	У 1.2.04
	Выбирать инструмент для производства работ по регулировке   оборудования

	
	У 1.2.05
	Регулировать кривошипно-шатунные, кривошипно-кулисные и кулачковые устройства, резьбовые пары, работающие с большим односторонним давлением, зазоры в подшипниках, 

	
	У 1.2.06
	Контролировать качество выполнения регулировочных работ

	
	У 1.2.07
	Выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	У 1.2.08
	Производить оценку износа и наличия дефектов шкивов, соосность валов,

	
	У 1.2.09
	Определять дефекты и наличие износа муфт, кривошипно-шатунных, кривошипно-кулисных и кулачковых устройств механизмов

	
	У 1.2.10
	Производить отбраковку подшипников качения, подшипников скольжения механизмов

	
	У 1.2.11
	Заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования в соответствии с требованиями, предъявляемыми к ним

	
	У 1.2.12
	Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	У 1.3.01
	Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования

	
	У 1.3.02
	Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования

	
	У 1.3.03
	Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования

	
	У 1.3.04
	Предъявлять механизмы оборудования средней сложности и сложного оборудования после проведения регулировочных работ


	
	У 1.3.05
	Осуществлять предъявление и сдачу оборудования средней сложности и сложного оборудования после проведения регулировочных работ


	
	У 1.3.06
	Проводить испытания оборудования средней сложности и сложного оборудования в правильной последовательности

	Знания


	З 1.1.01
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	
	З 1.1.02
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

	
	З 1.1.03
	Последовательность монтажа и демонтажа узлов и механизмов

	
	З 1.1.04
	Последовательность монтажа механизмов простого оборудования

	
	З 1.1.05
	Последовательность монтажа механизмов оборудования средней сложности

	
	З 1.1.06
	Последовательность монтажа механизмов сложного оборудования

	
	З 1.1.07
	Правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места

	
	З 1.1.08
	Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	
	З 1.1.09
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей

	
	З 1.2.01
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования 

	
	З 1.2.02
	Устройство, состав, назначение, схемы расположения, конструктивные особенности, правила эксплуатации и технического обслуживания основного и вспомогательного обслуживаемого металлургического оборудования

	
	З 1.2.03
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности

	
	З 1.2.04
	Порядок работы с персональной вычислительной техникой

	
	З 1.2.05
	Последовательность разборки и сборки шкивов, муфт, кривошипно-шатунных, кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов 

	
	З 1.2.06
	Методы сборки при ремонте оборудования

	
	З 1.2.07
	Способы разборки и сборки подшипников качения, подшипников скольжения

	
	З 1.2.08
	Способы установки осевых зазоров вращающихся деталей, 

	
	З 1.2.09
	Способы проверки правильности зацепления

	
	З 1.2.10
	Способы балансировки шкивов, управляемых муфт

	
	З 1.2.11
	Способы регулировки зазоров в подшипниках, кривошипно-шатунных, кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов

	
	З 1.2.12
	Методы дефектации узлов и деталей 

	
	З 1.2.13
	Виды документов, заполняемых по результатам дефектации механизмов

	
	З 1.2.14
	Порядок заполнения документов по результатам дефектации механизмов

	
	З 1.2.15
	Устройство и принцип действия ременной передачи, муфт

	
	З 1.2.16
	Способы выверки соосности валов

	
	З 1.2.17
	Виды, назначение и конструкция подшипников качения, подшипников скольжения

	
	З 1.2.18
	Устройство, назначение и принцип действия кривошипно-шатунных, кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов

	
	З 1.2.19
	Способы определения дефектов и износа муфт

	
	З 1.2.20
	Технические требования, предъявляемые к оборудованию 

	
	З 1.2.21
	Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке, регулировке и дефектации оборудования

	
	З 1.2.22
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при по сборке, регулировке и дефектации оборудования

	
	З 1.3.01
	Технические требования, предъявляемые к механизмам оборудования

	
	З 1.3.02
	Методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности и сложного оборудования

	
	З 1.3.03
	Порядок предъявления и сдачи механизмов оборудования средней сложности и сложного оборудования после регулировочных работ

	
	З 1.3.04
	Методика проверки на точность по ТУ и ГОСТ

	
	З 1.3.05
	Порядок оформления результатов испытаний











1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 438
в том числе в форме практической подготовки – 244

Из них на освоение МДК – 228 (включая экзамен 6 ч.),
в том числе самостоятельная работа 4
практики, в том числе учебная - 0
   производственная - 180
Промежуточная аттестация по ПМ – 30


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ПК 04,
ПК 07 
	Раздел 1. Организационно-подготовительные и 
монтажные работы
	120
	16
	120
	16
	10
	2
	6
	0
	0

	ПК 1.2, ПК 1.3 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ПК 04,
ПК 07
	Раздел 2. Сборка, регулировка, дефектация, испытания и пусконаладочные работы
	108
	18
	108
	8
	0
	2
	0
	0
	0

	
	Учебная практика
	0
	0
	
	
	
	
	
	0
	

	
	Производственная практика
	180
	180
	
	
	
	
	
	
	180

	
	Промежуточная аттестация
	30
	30
	
	
	
	

	
	Всего: 
	438
	244
	228
	24
	10
	4
	6
	0
	180



2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Организационно-подготовительные и монтажные работы
	120/16
	
	

	МДК 01.01 Организация и осуществление монтажных работ промышленного (технологического) оборудования
	120/16
	
	

	Тема 1.1. Основы технологии монтажных работ 
	Содержание 
	46
	-
	

	
	1. Состав комплекса монтажа. Методы организации и проведения монтажных работ. Техническая документация необходимая для производства монтажных работ, графики монтажа.


	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	2. Инструмент, применяемый при сборочно-монтажных работах.

	2
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	3. Составление технологического процесса монтажа.

	2
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	4. Грузы и тара в металлургическом производстве. 
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	5. Классификация грузоподъемных и грузозахватных механизмов. Условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ.
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	6. Простейшие механизмы (блоки, полиспасты, домкраты, тали)
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	7. Классификация стальных канатов. Цепные и канатные стропы.
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	8. Загрузочные емкости. Захваты. 

	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	9. Способы и схемы строповки.
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 02
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	10
	-
	

	
	1. «Практическое занятие 1. «Оформление технической документации на монтажные работы». 
	2
	ПК 1.1
ОК 04

	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.01
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	2. «Практическое занятие 2. Расчет стропов и канатов».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.01
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	3. «Практическое занятие 3. Съемные грузозахватные устройства».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.01
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	4. «Практическое занятие 4. Виды захватов».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.01
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	5. «Практическое занятие 5. Определение грузоподъемности домкрата».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.01
Зо 04.02
Уо 04.02

	Тема 1.2. Фундаменты под оборудование
	Содержание 
	14
	
	

	
	1. Назначение фундаментов под оборудование и общие требования к ним
Проектирование и изготовление фундамента, допускаемые отклонения оси, знаки их размещения, разметка под фундамент, провешивание осей монтируемого оборудования.


	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 04
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. Фундаментные болты и гайки, преимущества анкерных болтов
 Заливка и выдержка фундаментов, приемка фундаментов. 
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 04
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	3. Установка н выверка машин.  Крепление машин на фундаментах.
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 04
	З 1.1.01
З 1.1.02
У 1.1.01
У 1.1.04
Н 1.1.02
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Расчет фундаментных болтов
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.03
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 1.3. Монтаж типовых машин
	Содержание 
	44
	
	

	
	1. Монтаж металлорежущих станков
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07

	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2.Монтаж мостовых кранов. Сборка тормозов.
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3. Монтаж ленточного конвейера
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4. Монтаж электролизера
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	5. Монтаж транспортирующих машин непрерывного действия с тяговым органом
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07

	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	6.Транспортирующие машины периодического действия
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07

	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	7.Монтаж компрессоров, насосов.
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	8.Монтаж дробильных машин
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	9. Монтаж основных машин прокатного производства	
Монтаж основных машин кузнечно-прессового производства
	4
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 07
	З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
У 1.1.05
У 1.1.04
Н 1.1.04
Н 1.1.05
Н 1.1.06
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 7. Монтаж основных элементов станков».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.03
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 8. Монтаж кранов – перегружателей».
	2
	ПК 1.1
ОК 04
	З 1.1.03
У 1.1.01
У 1.1.03
Н 1.1.03
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1.
1. Подготовка сообщений; решение задач, оформление отчётов и подготовка к практическим занятиям (ответы на вопросы), проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы.
	2
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 04
	У 1.1.01
Н 1.1.01
Зо 03.02
Уо 03.02 
Зо 04.02
Уо 04.02

	Консультации
	6
	
	

	Курсовой проект (работа) 
Тематика курсовых проектов (работ)
Монтаж, ремонт и эксплуатация промышленного (технологического) оборудования (по выбору)
	
	
	


	Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе) 
1. Выдача задания. Введение.
2. Назначение оборудования.
3. Устройство оборудования.
4. Монтаж выбранного оборудования.
5. Ремонт оборудования (ремонт отдельных деталей, узлов и механизмов).
6. Эксплуатация оборудования.
7. Техника безопасности при выполнении ремонтных работ.
8. Оформление пояснительной записки. Подготовка к защите проекта
	10
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3.
ОК 01
ОК 02

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.1.01
У 1.2.12
Уо 01.01
Зо 01.02
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.08
Уо 01.09
Зо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03

	Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой) 
1. Планирование выполнения курсовой работы
2. Определение целей и задач курсовой работы
3. Изучение литературных источников
4. Подготовка пояснительной записки и графической части курсового проекта
       5.   Подготовка доклада к защите курсового проекта
	
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК 02
ОК 07

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.1.01
У 1.3.05
У 1.3.06
У 1.2.12
Зо 03.02
Уо 03.02 
Зо 04.02
Уо 04.02

	Экзамен МДК 01.01
	6
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК 02
ОК 07

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.1.01
У 1.3.05
У 1.3.06
У 1.2.12
Зо 03.02
Уо 03.02 
Зо 04.02
Уо 04.02

	Учебная практика раздела 1
	0
	
	

	Производственная практика раздела 1 
	0

	
	

	Раздел 2. Сборка, регулировка, дефектация, испытания и пусконаладочные работы.
	108/8
	
	

	МДК 01.02 Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования.
	108/8

	
	

	Тема 2.1. Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования 
	Содержание 
	40
	
	

	
	1.Методы сборки.

	2
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07


	З 1.2.01
З 1.2.06
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2.Сборка резьбовых соединений 
3.Сборка неподвижных соединений с натягом	
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4.Сборка шпоночных и шлицевых соединений	
5.Выполнение сварных соединений
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
З 1.2.09
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	6.Сборка зубчатых и червячных передач
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
З 1.2.09
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	7. Приборы и методы контроля зубчатых колес. Приемы работ с инструментами для контроля зубчатых колес
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
З 1.2.15
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	8.Сборка ременных и цепных передач
 
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
З 1.2.15
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	9. Сборка узлов с подшипниками скольжения.  Сборка узлов с подшипниками качения.	

	4
	ПК 1.2
ОК 03
 ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.06
З 1.2.07
З 1.2.17
У 1.2.01
У 1.2.05
У 1.2.10
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	10.Сборка муфт, центрирование валов и муфт.
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.07
З 1.2.10
З 1.2.19
З 1.2.15
У 1.2.01
У 1.2.06
У 1.2.09
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	11. Балансировка вращающихся деталей, статическая и динамическая балансировка.
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.07
З 1.2.10
З 1.2.19
З 1.2.15
У 1.2.01
У 1.2.06
У 1.2.09
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	12.Сборка кривошипно – шатунных, кулисных и кулачковых механизмов
	4
	ПК 1.2
ОК 03 
ОК 07

	З 1.2.01
З 1.2.05
З 1.2.11
З 1.2.18
У 1.2.01
У 1.2.06
У 1.2.09
Н 1.2.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
   Зо 07.02

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	1. «Практическое занятие 1. Контроль зубчатых колес».
	2
	ПК 1.2
ОК 04

	З 1.2.01
З 1.2.06
У 1.2.01
У 1.2.06
Н 1.2.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 2.2. Выполнение работ по регулировке механизмов оборудования
	Содержание 
	10
	
	

	
	1. Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования
	2
	ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК 02
	З 1.2.02
З 1.2.04
З 1.3.03
У 1.2.04
У 1.2.06
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.03
Н 1.2.04
Н 1.2.05
Н 1.2.06
Н 1.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	2.Инструмент для производства работ по регулировке оборудования
	2
	ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК02
	З 1.2.02
З 1.2.04
З 1.3.03
У 1.2.04
У 1.2.06
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.03
Н 1.2.04
Н 1.2.05
Н 1.2.06
Н 1.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	3. Регулировка кривошипно – шатунных, кулисных и кулачковых механизмов, резьбовой пары, зазоров в подшипниках.
	4
	ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК02
	З 1.2.02
З 1.2.04
З 1.3.03
У 1.2.04
У 1.2.06
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.03
Н 1.2.04
Н 1.2.05
Н 1.2.06
Н 1.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	4.Контроль качества выполнения регулировочных работ
	2
	ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК02
	З 1.2.02
З 1.2.04
З 1.3.03
У 1.2.04
У 1.2.06
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.03
Н 1.2.04
Н 1.2.05
Н 1.2.06
Н 1.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	Тема 2.3. Выявление дефектов механизмов оборудования
	Содержание 
	16
	
	

	
	1. Методы дефектации узлов и деталей

	4
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 03 
ОК07
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2.Подготовка деталей к дефектации (очистка и промывка деталей)
	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 03 
ОК07
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3. Подготовка рабочего места при дефектации простого оборудования, оборудования средней сложности и сложного оборудования.
	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 03 
ОК07
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4.Инструменты, приспособление и оборудование для производства работ по дефектации
	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 03 
ОК07
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	5.Заполнение документов по результатам дефектации механизмов
	4
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 03 
ОК07
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 2. Дефектация узлов и деталей оборудования».

	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 04
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Уо 03.02
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 3. Заполнение дефектной ведомости».
	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 04
	З 1.2.12
З 1.2.13
З 1.3.01
З 1.3.03
У 1.2.07
У 1.2.08
У 1.2.09
У 1.2.10
У 1.2.11
У 1.3.04
У 1.3.05
Н 1.2.07
Н 1.2.08
Н 1.3.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 2.4. Пусконаладочные работы
узлов и механизмов
оборудования после монтажа
	Содержание 
	14
	
	

	
	1.  Выполнение пусконаладочных работ

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	2.Последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных работах.

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	3. Технологический процесс пусконаладочных работ.

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	4. Инструкции и правила проведения пусконаладочных работ.

	2
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	5. Способы и средства контроля пусконаладочных работ.
	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	Тема 2.5. Испытания узлов и механизмов
оборудования после монтажа
	Содержание 
	24
	
	

	
	1.Последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования после монтажа
	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	2.Технологический процесс испытаний промышленного оборудования после монтажа
	2
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	3.Приборы и приспособления для проверки технической характеристики узлов, агрегатов и машин промышленного оборудования.

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	4.Методы и виды испытаний пусконаладочных машин промышленного оборудования.

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	5.Принцип работы оборудования для проведения испытаний (стенды).

	2
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	6.Способы технического контроля при испытании промышленного оборудования: визуальный, проверка на ощупь, простукивание, прослушивание, измерение.

	3
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	7.Испытания и обкатка промышленного оборудования после монтажа
Виды обкатки машин. Эксплуатационная обкатка: обкатка машины на холостом ходу и обкатка машины под нагрузкой.
	4
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	8. Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке, регулировке и дефектации оборудования. 
	2
	ПК 1.3
ОК 01 
ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	1. «Практическое занятие 4. Вибрационная диагностика дисбаланса».
	2
	ПК 1.3
ОК 01 ОК 04

	З 1.3.01
З 1.3.04
З 1.3.05
У 1.3.02
У 1.3.03
У 1.3.05
У 1.3.06
Н 1.3.02
Н 1.3.03
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
Подготовка сообщений; решение задач, оформление отчётов и подготовка к практическим занятиям (ответы на вопросы), проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы.
	2
	ПК 1.2 
ПК 1.3
ОК 03
ОК 04
	З 1.2.04
У 1.1.01
У 1.2.12
Н 1.2.03
Зо 03.02
Уо 03.02 
Зо 04.02
Уо 04.02

	Дифференцированный зачет
	2
	
	

	Учебная практика  
	0
	
	

	Производственная практика
Виды работ
1.Выполнение работ связанных с применением грузоподъёмных механизмов при монтаже промышленного оборудования.
2.Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования.
3.Выполнение строповки, подъёма и опускания грузов. 
4.Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП.
5.Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования.
6.Выполнение сборки зубчатых передач, последовательность выполнения работ при сборке и демонтаже зубчатых передач, установка зубчатых колес на валах, их фиксация, установка вала с зубчатыми колесами в корпус, регулировка положения зубчатых колес и осевых зазоров, проверка зацепления по пятну контакта.
7.Монтаж подшипниковых узлов, монтаж и демонтаж подшипников качения, установка подшипников на вал и в корпус, регулировка зазоров в подшипниках, проверка валов на параллельность.	.
8.Установка и выверка ременных, цепных передач.
9.Установка и выверка ременных передач. Регулировка натяжения ремней. 
10.Установка и выверка цепных передач. Виды износа звездочек и цепей цепных передач.
11.Сборка шпоночных и шлицевых соединений.
12.Сборка кривошипно-шатунных, кулисных и кулачковых механизмов, регулировка кривошипно – шатунных, кулисных и кулачковых механизмов, резьбовой пары.
13.Заполнение документов по результатам дефектации механизмов.
14.Последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных работах.
15.Эксплуатационная обкатка: обкатка машины на холостом ходу и обкатка машины под нагрузкой.
	180
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК 03
ОК 04
ОК 07

	Н 1.1.03
Н 1.1.04
Н 1.2.01
Н 1.2.04
Н 1.3.01
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 01.02
Уо 01.02
Зо 01.03
Уо 01.03
Зо 01.04
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
Зо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01
Зо 04.02
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 07.04
Уо 07.06

	Промежуточная аттестация/экзамен ПМ
	30
	
	

	Всего
	438
	
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатория(и) «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт промышленного оборудования», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1. Липатова А.Б Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО» / А.Б.Липатова, Е.Н.Соколова, Н.А.Щетинкина и др. — 2021-2022 —336 с. 
2. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело: учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 334 с. — (Профессиональное образование).  
3. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др.  Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2 ч. М.: ИЦ «Академия» 2022.- 272, 256 с. 
4. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 2-е изд., стер. 2021 — 352 с. 
5. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». пер. 2021—336 с.


3.2.2. Основные электронные издания 
1. Электронный курс «Монтаж и ремонт оборудования отрасли» Форма доступа: http://e-le.lcg.tpu.ru/public/MER_iep8/index.html WEB CT ТПУ
2. ISBN 978-985-7234-28-8. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/100389
3. ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495157
4. URL:  https://academia-library.ru/catalogue/4922/414598/
5. ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
6. Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495597
7. ISBN 978-5-534-11960-2. — Текст: электронный // Образовательная платформа

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Игумнов, С. Г.  Стропальщик. Грузоподъемные краны и грузозахватные приспособления: Учебное пособие /С.Г Игумнов. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 64 с.
2. Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования (4-е изд., стер.) учебник: -  М: ИЦ «Академия», 2012.
3. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 247 с. — (Профессиональное образование).  
4. Сулейманов, М.К. Выполнение стропальных работ: учебник для  студ. учреждений сред. проф. образования/ М.К. Сулейманов. - М.: Издательский центр «Академия», 2015. — 176 с.


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1.  Осуществлять организационно - производственные работы для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования.
ПК 1.2.  Проводить сборку, регулировку, дефектовку агрегатов промышленного (технологического) оборудования.
ПК 1.3.  Производить оценку состояния промышленного (технологического) оборудования после выполнения наладочных работ, контроль технического состояния оборудования при вводе в эксплуатацию. 
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями, прописанными в условии заданий
Выполнение работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ


Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике.
Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом.
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ.
Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов.
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