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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)

	ПК 2.1.
	Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией. 

	ПК 2.2
	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования

	ПК 2.3
	Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования.



1.1.3 В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками


	Н 2.1.01
	Выявление дефектов механизмов оборудования 

	
	Н 2.1.02
	Выполнение смазочных работ

	
	Н 2.1.03
	Восстановление изношенных деталей 

	
	Н 2.1.04
	Способы подготовки и нанесения слоя металлизации

	
	Н 2.2.01
	Составление графиков осмотров металлургического оборудования

	
	Н 2.2.02
	Составление графиков инструментального контроля (диагностирования) металлургического оборудования

	
	Н 2.2.03
	Разработка карт технического обслуживания металлургического оборудования

	
	Н 2.2.04
	Разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, по безопасному ведению работ

	
	Н 2.2.05
	Составление графиков проведения ежегодных и внеочередных проверок знаний по техническому обслуживанию и эксплуатации оборудования эксплуатационного, дежурного и ремонтного персонала

	
	Н 2.3.01
	Получение (передача) информации о сменном производственном задании по техническому обслуживанию металлургического оборудования, неполадках в его работе и принятых мерах по их устранению

	
	Н 2.3.02
	Распределение обязанностей эксплуатационного и ремонтного персонала по выполнению сменного производственного задания по техническому обслуживанию металлургического оборудования

	
	Н 2.3.03
	Организация замены неисправных узлов оборудования запасными или их регулировки во время технологических пауз

	
	Н 2.3.04
	Контроль соблюдения технологическим персоналом правил технической эксплуатации металлургического оборудования

	
	Н 2.3.05
	Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

	
	Н 2.3.06
	Оказывать первую помощь пострадавшим

	Уметь
	У 2.1.01
	Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа механизмов 

	
	У 2.1.02
	Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования

	
	У 2.1.03
	Производить восстановление деталей простого оборудования сваркой и наплавкой

	
	У 2.2.01
	Учитывать трудоемкость выполнения работ при составлении графиков и карт технического обслуживания металлургического оборудования

	
	У 2.2.02
	Применять результаты диагностического обследования металлургического оборудования для внесения изменений в график его обслуживания

	
	У 2.2.03
	Выявлять случаи нарушения технических требований, технологических регламентов, правил эксплуатации и технического обслуживания металлургического оборудования

	
	У 2.2.04
	Оценивать техническое состояние металлургического оборудования по результатам осмотра и технического диагностирования и принимать решения по его дальнейшей эксплуатации

	
	У 2.2.05
	Применять специализированное программное обеспечение автоматизированной системы управления техническим обслуживанием и ремонтом (АСУ ТОиР) металлургического оборудования

	
	У 2.3.01
	Использовать показания системы технической диагностики и осмотра металлургического оборудования для выдачи заданий по техническому обслуживанию и разработки плана очередного текущего ремонта

	
	У 2.3.02
	Оценивать качество проведения работниками ремонтных подразделений профилактики, диагностики и технического обслуживания оборудования

	
	У 2.3.03
	Оценивать роль стационарных и переносных приборов технической диагностики в обеспечении безотказной работы оборудования

	
	У 2.3.04
	Выявлять необходимость регулировки аппаратуры централизованной смазки, гидравлики и пневматики

	Знания


	З 2.1.01
	Виды износа механизмов оборудования средней сложности

	
	З 2.1.02
	Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок

	
	З 2.1.03
	Факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов простого оборудования

	
	З 2.1.04
	Области применения газовой и электродуговой сварки

	
	З 2.1.05
	Порядок подготовки деталей к сварке и наплавке

	
	З 2.1.06
	Способы оценки наличия износа по показателям обработки (качеству работы) и уровню шума

	
	З 2.1.07
	Способы получения заготовок 

	
	З 2.1.08
	Регламент профилактических осмотров, диагностики и технического обслуживания металлургического оборудования

	
	З 2.1.09
	Требования бирочной системы и нарядов-допусков при проведении технического обслуживания металлургического оборудования

	
	З 2.2.01
	Возможности и конструктивные особенности средств технической диагностики

	
	З 2.2.02
	Содержание паспортов основного и вспомогательного обслуживаемого металлургического оборудования

	
	З 2.2.03
	Порядок и методы планирования технического обслуживания оборудования и производства ремонтных работ

	
	З 2.3.01
	Устройство, состав, назначение, схемы расположения, конструктивные особенности, правила эксплуатации и технического обслуживания основного и вспомогательного обслуживаемого металлургического оборудования

	
	З 2.3.02
	Содержание паспортов основного и вспомогательного обслуживаемого металлургического оборудования

	
	З 2.3.03
	Объем и трудоемкость выполняемых работ по техническому обслуживанию металлургического оборудования





1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 444
в том числе в форме практической подготовки – 262

Из них на освоение МДК – 228 (включая экзамен 12 ч.)
в том числе самостоятельная работа 20
практики, в том числе учебная - 0
   производственная - 180
Промежуточная аттестация по ПМ – 36 




2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1, ПК 2.2
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ПК 04,
ПК 07 
	Раздел 1. Организационные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования 
	114
	16
	114
	16
	0
	10
	6
	0
	0

	ПК 2.3 
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ПК 04,
ПК 07
	Раздел 2. Эксплуатация и техническое обслуживание промышленного оборудования
	114
	30
	114
	20
	10
	10
	6
	0
	0

	
	Учебная практика
	0
	0
	
	
	
	
	
	0
	

	
	Производственная практика
	180
	180
	
	
	
	
	
	
	180

	
	Промежуточная аттестация
	36
	36
	
	
	
	

	
	Всего: 
	444
	262
	228
	36
	10
	20
	12
	0
	180



2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	
	

	Раздел 1. Организационные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования
	114/16
	
	

	МДК 02.01 Организация технического обслуживания промышленного (технологического) оборудования 
	114/16
	
	

	Тема 1.1. Виды и периодичность технического обслуживания оборудования
	Содержание 
	21
	
	

	
	1. Виды технического обслуживания. Основные понятия и термины.


	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	2.Техническое обслуживание при использовании.  Техническое обслуживание при ожидании.  Техническое обслуживание при хранении.
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	3. Техническое обслуживание при транспортировании. Периодическое техническое обслуживание
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	4. Техническое обслуживание в особых условиях
Регламентированное техническое обслуживание
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	5. Техническое обслуживание с периодическим контролем
Техническое обслуживание с непрерывным контролем
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	6. Номерное техническое обслуживание.
Плановое техническое обслуживание.
Неплановое техническое обслуживание.
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	7.Периодичность технического обслуживания. Структура проведения осмотров. Профилактические осмотры в планово-предупредительной системе технического обслуживания и ремонта. Цикл технического обслуживания.
	4
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01
ОК 02
	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 1. Составление плана-графика по техническому обслуживанию для выбранного оборудования»
	4
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 04

	З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.2.01
У 2.2.02
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 1.2. Износ деталей промышленного оборудования
	Содержание 
	21
	
	

	
	1. Основные определения надежности. Надежность деталей машин.


	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 1.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. Виды и характер износов деталей машин. Определение и классификация износов.

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	3. Причины возникновения и закономерности процесса изнашивания.  
	3
	ПК 1.1
ОК 03
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	4. Характеристика видов разрушения при механическом и молекулярном износе деталей машин. 
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	5. Усталостный и тепловой виды износа металлургических машин. Химический износ деталей машин. 
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	6.Методы борьбы с износом деталей. 
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1.«Практическое занятие 2. Сравнительные характеристики видов износа»
	4
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 04
	З 6.1.01
З 2.1.03
З 2.1.06
У 6.1.01
Н 2.1.03
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 1.3. Смазка промышленного оборудования 
	Содержание 
	25
	
	

	
	1. Виды смазочных материалов и требования к ним
Эксплуатационные свойства масел и смазок

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2. Сорта и область применения минеральных масел, консистентных смазок.
Методы определения расхода и способы подвода смазочных материалов.

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3. Классификация и виды смазочных систем

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4.Системы жидкой смазки.





	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	5. Системы густой смазки.
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	6. Сроки службы масел и их регенерации, техническое обслуживание смазочных установок
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	7. Контроль качества и борьба с загрязнением смазочных материалов.
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07

	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 3. Смазочные материалы».
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 04
	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 4. Системы смазки».
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 04
	З 2.1.02
З 2.2.02
У 2.1.02
У 2.1.02
Н 2.1.02
Н 2.2.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 1.4 Методологические вопросы физического старения металлургических машин.
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Проблемы надежности металлургических машин.

	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07
	З 2.1.03
З 2.2.02
У 6.1.01
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2.Модели процессов физического старения.

	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07
	З 2.1.03
З 2.2.02
У 6.1.01
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3.Причины, виды, степень физического старения.
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 07
	З 2.1.03
З 2.2.02
У 6.1.01
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	Тема 1.5 Способы восстановления деталей
	Содержание
	19
	
	

	
	1. Восстановление деталей слесарно-механической обработкой.  

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. Восстановление деталей наплавкой

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.05
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	3. Восстановление стальных, чугунных изделий, изделий из цветных металлов сваркой.

	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.04
З 2.1.05
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	4. Восстановление деталей металлизацией, химико-термическим способом.
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Н 2.2.04
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	5. Восстановление деталей пластмассовыми композициями, клеевым способом.
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
  Уо 04.01


	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 5. Автоматическая наплавка под слоем флюса»
 

	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.05
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 6. Способы восстановления деталей»
	2
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 03
ОК 04
	З 2.1.03
З 2.1.06
З 2.2.02
У 2.1.03
У 2.2.04
Н 6.1.01
Н 2.2.03
Зо 03.01
Уо 03.01
Зо 04.01
  Уо 04.01

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела N 1.
1. Подготовка сообщений; решение задач, оформление отчётов и подготовка к практическим занятиям (ответы на вопросы), проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы.
	10
	ОК 03

	Зо 03.02
Уо 03.02 


	Консультации
	6
	
	

	Экзамен
	6
	
	

	Учебная практика раздела 1
	0
	
	

	Производственная практика раздела 1 
	0

	
	

	Раздел 2. Эксплуатация и техническое обслуживание промышленного оборудования
	114/20
	
	

	МДК 02.02 Эксплуатация промышленного (технологического) оборудования
	114/20
	
	

	Тема 2.1. Система технического обслуживания промышленного оборудования
















































	Содержание 
	13
	
	

	
	1. Определение системы технического обслуживания и ремонта оборудования (ТОР). 


	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 07


	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2. Технические средства для проведения технического обслуживания.


	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 07

	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3. Нормативно-техническая документация для проведения технического обслуживания.

	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 07

	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4. Содержание и планирование работ по техническому обслуживанию.

	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 07

	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	5. Организация работ по техническому обслуживанию.
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 07

	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	3
	
	

	
	1. «Практическое занятие 1. Анализ нормативно-технической документации»
	3
	ПК 2.3
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.01
Н 6.1.04
Н 2.3.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 2.2 Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин.
	Содержание 
	14
	
	

	
	1. Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин, подверженных силовым воздействиям.
	2
	ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	2. Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин, подверженных изнашиванию.
	2
	ПК 2.3
ОК 01
ОК02
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01
Уо 02.01

	
	3. Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин, подверженных температурному воздействию.
	2
	ПК 2.3
ОК 01
ОК02
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	4. Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин, подверженных действию коррозионных сред.
	2
	ПК 2.3
ОК 01
ОК02
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	5. Причины организации управления техническим состоянием металлургических машин.
	2
	ПК 2.3
ОК 01
ОК02
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 02.01
Уо 02.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 2. Виды коррозии и характер воздействия на оборудование»
	2
	ПК 2.3
ОК 04
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 3. Эксплуатационные свойства элементов металлургических машин подверженных различному виду воздействий»
	2
	ПК 2.3
ОК 04
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 2.3. Методы управления эксплуатационными свойствами элементов машин.
	Содержание 
	16
	
	

	
	1.  Методы управления эксплуатационными свойствами элементов машин

	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	2. Конструкторские методы управления

	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	3. Технологические методы управления
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	4. Применение диагностических средств, при управлении техническим состоянием машин
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
У 2.3.03
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	5. Ресурсные, доводочные, исследовательские, эксплуатационные испытания
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
У 2.3.03
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	6. Испытание на ремонтнопригодность, отремонтированных изделий.
Коэффициент ускорения испытаний, статическая оценка надежности машин.
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК07
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
У 2.3.03
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Уо 03.02
Зо 03.02
Уо 07.02
Зо 07.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. «Практическое занятие 2. Диагностика технического состояния машин»

	2
	ПК 2.3
ОК 04
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
У 2.3.03
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	
	2. «Практическое занятие 3. Виды испытаний и их характерные особенности».
	2
	ПК 2.3
ОК 04
	З 2.3.01
З 2.3.03
У 2.3.02
У 2.3.03
Н 2.3.02
Н 2.3.04
Зо 04.01
Уо 04.01

	Тема 2.4. Работы по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования

	Содержание 
	45
	
	

	
	1.  Эксплуатация станков в станочных системах


	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	2. Эксплуатация ленточного конвейера, конвейера с цепным тяговым органом, элеваторов

	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	3. Эксплуатация оборудования для дробилок, мельниц
	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	4. Эксплуатация оборудования для обработки электролизеров

	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	5. Эксплуатация трубопроводов.
	4
	ПК 2.3
ОК 03 ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	6. Эксплуатация грузоподъемных кранов и механизмов. Техническая документация по эксплуатации кранов. Техническое освидетельствование кранов.
	4
	ПК 2.3
ОК 03 ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	7. Эксплуатация компрессоров, насосов
	4
	ПК 2.3
ОК 03 ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	8. Двигатели внутреннего сгорания. 
Основные неисправности двигателей внутреннего сгорания
	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	9. Техническое обслуживание двигателей внутреннего сгорания
Профилактика механизмов ДВС.
	4
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	9
	
	

	
	1. «Практическое занятие 4.Расчет параметров скребкового конвейера»
	3
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	2. «Практическое занятие 5. Винтовые конвейеры»
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	3. «Практическое занятие 6. Расчет конструктивных и энергетических параметров виброгрохотов».
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	
	4. «Практическое занятие7. Испытания различных типов насосов, измерение параметров и сравнение эффективности различных типов насосов»
	2
	ПК 2.3
ОК 03 
ОК 04

	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Н 6.1.04
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
Подготовка сообщений; решение задач, оформление отчётов и подготовка к практическим занятиям (ответы на вопросы), проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы.
	10
	ПК 2.3
ОК 03
ОК 04
	З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.04
Зо 03.02
Уо 03.02
Зо 04.02
Уо 04.02

	Консультации
	6
	
	

	Экзамен
	6
	
	

	Курсовой проект (работа) 
Тематика курсовых проектов (работ)
Монтаж, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования (по выбору)
	-
	
	

	Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе) 
1.Выдача задания. Введение.
2.Назначение оборудования.
3.Устройство оборудования.
4.Монтаж выбранного оборудования.
5.Ремонт оборудования (ремонт отдельных деталей, узлов и механизмов).
6.Эксплуатация оборудования.
7.Техника безопасности при выполнении ремонтных работ.
8.Оформление пояснительной записки. Подготовка к защите проекта
	10
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02

	З 2.3.01
З 2.3.02
У 2.3.02
У 2.3.04
Уо 01.01
Зо 01.02
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.08
Уо 01.09
Зо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03

	Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой) 
1.Планирование выполнения курсовой работы
2.Определение целей и задач курсовой работы
3.Изучение литературных источников
4.Подготовка пояснительной записки и графической части курсового проекта
5.Подготовка доклада к защите курсового проекта
	0
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
ОК 07

	З 2.3.01
З 2.3.02
У 2.3.02
У 2.3.04
Уо 01.01
Зо 01.02
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.08
Уо 01.09
Зо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03

	Учебная практика  
	0
	
	

	Производственная практика 
Виды работ 
1. Выбор смазочного материала с учетом предельных нагрузок, смазка промышленного оборудования при помощи инструментов, выбор методов и инструментов для регулировки и наладки промышленного оборудования.
2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
3. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
4. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
5. Участие в руководстве работами по восстановлению деталей и их изготовлении.
в т.ч. работы в соответствии с должностными обязанностями механика.
6.Участие в руководстве пуско-наладочными работами и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.
7. Проведение контроля работ по эксплуатации промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.
	180
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 03
ОК 04
ОК 07

	Н 2.1.01
Н 2.1.02
Н 2.1.03
Н 2.1.04
Н 2.2.01
Н 2.2.02
Н 2.2.03
Н 2.2.04
Н 2.2.05
Н 2.3.01
Н 2.3.02
Н 2.3.03
Н 2.3.04
Н 2.3.05
Н 2.3.06
У 2.1.01
У 2.1.02
У 2.1.03
У 2.2.01
У 2.2.02
У 2.2.03
У 2.2.04
У 2.2.05
У 2.3.01
У 2.3.02
У 2.3.03
У 2.3.04
З 2.1.01
З 2.1.02
З 2.1.03
З 2.1.04
З 2.1.05
З 2.1.06
З 2.1.07
З 2.1.08
З 2.1.09
З 2.2.01
З 2.2.02
З 2.2.03
З 2.3.01
З 2.3.02
З 2.3.03
Зо 01.01
Уо 01.01
Зо 01.02
Уо 01.02
Зо 01.03
Уо 01.03
Зо 01.04
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
Зо 03.01
Зо 04.01
Уо 04.01
Зо 04.02
Уо 04.02
Уо 05.01
Уо 07.04
Уо 07.06

	Промежуточная аттестация 
	36
	
	

	Всего
	444
	
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
             Лаборатория(и) «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт промышленного оборудования», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).                       
    Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

           1. Липатова А.Б Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО» / А.Б.Липатова, Е.Н.Соколова, Н.А.Щетинкина и др. — 2021-2022 —336 с.
2. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 2-е изд., стер. 2021 — 352 с. 
3. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». пер. 2021—336 с.
4. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования: учебник: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО». — 3-е изд., стер. — 2021—448 с.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Электронный курс « Монтаж и ремонт оборудования отрасли» Форма доступа: http://e-le.lcg.tpu.ru/public/MER_iep8/index.html WEB CT ТПУ
2. ISBN 978-985-7234-28-8. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/100389

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 247 с. — (Профессиональное образование).  
2. Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования (4-е изд., стер.) учебник: -  М: ИЦ «Академия», 2012.

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1.   Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией 
ПК 2.2.   Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования.
ПК 2.3.  Производить оценку состояния промышленного (технологического) оборудования после выполнения наладочных работ, контроль технического состояния оборудования при вводе в эксплуатацию. 
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями, прописанными в условии заданий
Выполнение работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ


Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике.
Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом.
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ.
Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов.
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